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附录A 防爆电气产品认证单元划分原则 

表格 A-1 防爆电气产品认证单元划分要求 
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防爆型式 部件种类 描述信息（  受控类别 
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防爆型式 部件种类 描述信息（  受控类别 
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防爆型式 部件种类 描述信息（  受控类别 

B.3 关键部件确认检验控制要求 

表格 B-2 主要关键部件确认检验要求 
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C.9 认证产品的变更及一致性控制 

C.10 产品防护与交付 

C.11 CCC 证书和标志 
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附录D 防爆电气工厂质量控制检测要求 

表格 D-1 防爆电气工厂质量控制检测要求 
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附录E 生产企业认证技术负责人要求 

E.1 技术负责人的能力要求 

(1) 

(2) 

(3) 

(4) 

(5) 

(6) 

(7) 

E.2 技术负责人的职责 

(1) 

；

(2) 

(3) 

E.3 CQC 对技术负责人的管理 

(1) 

(2) 

(3) 

(4) 


